BE OPTIMAL

S3 EDGE SERIES

Canteadora automatica inteligente
$3211J

Acabado premium. Mas flexibilidad. Menos ajustes.
BE OPTIMAL
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01 POSICIONAMIENTO

Canteado avanzado para una produccion mas flexible

Una solucién de alto rendimiento qu
flujo continuo.

combina mecanizado, encolado, acabado y control inteligente en un tnico

PRODUCCION ADAPTABLE

Velocidades de avance de 14, 20 y 23 m/min para adaptar el
proceso al panel, al canto y al acabado requerido

FORMATOS ESPECIALES

Funcién para cantear paneles con escotaduras y dispositivos
de evitacion para taladros de bisagra de 35 mm.

CAMBIO RAPIDO

Sistema de cola con calderin intercambiable y dos depésitos
uno en uso y otro de reserva.

CCONTROL INTELIGENTE

Pantalla de 15 pulgadas con monitorizacién 10, datos
eléctricos, alarmas, codigos de variador y conteo automatico,

S3 EDGE SERIES

Disefiada para combinar calidad de acabado, cambios rapidos y capacidad para formatos especiales en

una Unica plataforma industrial.
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02 - PROCESO

Un proceso completo, de la preparacion al acabado
Cada unidad est4 organizada para proteger la calidad del canto y reducir los ajustes entre operaciones.

d 2 3 4

AGENTE SEPARADOR PREMECANIZADO CALENTAMIENTO FUSION RAPIDA

Reduce la contaminacion por Fresas de diamante de 65 mm Acondiciona la superficie de Adhesivo preparado con rapidez.
cola. encolado,

CALDERIN RAPIDO ALIMENTACION DE CANTO  PRESION RETESTADO

Cambio de cola més 4gil. Control y deteccion de faita de Rodillos de acero y silicona Corte delantero y trasero preciso.
cinta,

9 10 1 12

PERFILADO FINO REDONDEADO RASCADO LIMPIEZA Y PULIDO
Ajuste neumatico desde pantalla. Do herramientas para esquinas.  Elimina marcas de mecanizado.  Acabado final fimpio y uniforme.
ARQUITECTURA DE PROCESO

Desde la preparacion de la superficie hasta el pulido final, cada grupo tiene una funcién concreta para
proteger la unién y el acabado.

—pra

3 macumenr

Premecanizado Encolado Pulido final
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03 - FLEXIBILIDAD

Canteado de escotaduras y control inteligente

La S3511J amplia el rango de piezas y permite cambiar rapidamente entre produccion estandar y paneles
especiales.

Canteado de escotaduras

Cambio rapido desde la pantalla entre el canteado
convencional y el trabajo de paneles con escotaduras,
evitando zonas que no deben recibir canto.

Interfaz de control inteligente

Visualizacion en tiempo real de corriente y tension,
supenvision 1/0, codigos de error de variadores, conteo
automatico y monitorizacion de la produccion.

Mesa de entrada ampliada

Placa de alimentacion alargada 250 mm y enrasada con la
quia para mejorar el apoyo y la precision al trabajar paneles
largos.
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04 - PREPARACION

Preparacion del panel y calidad de adhesion

Una unién de calidad comienza antes de aplicar la cola.

Aplicacién de agente separador

La funcién de separacion reduce la contaminacién por
adhesivo termofusible sobre la superficie del panel después
del encolado.

Premecanizado de 65 mm

Fresas de diamante para eliminar defectos del canto y
preparar una superficie uniforme. Profundidad maxima de
fresado indicada por el fabricante: 1 mm.

Unidad de calentamiento

En ambientes frios, calienta la superficie de encolado antes
de aplicar el adhesivo para mejorar la union y la estabilidad
del acabado.
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05 - ENCOLADO

Encolado, presion y retestado

Control del adhesivo, alimentacion fiable del canto y corte preciso en entrada y salida

Sistema de encolado de cambio rapido

Fusion rapida, calderin intercambiable y alimentacion
automética de granulado. La configuracion incorpora dos
depositos: uno en uso y otro de reserva.

Unidad de presion

Rodillos de acero con rascadores de cola y rodillo de silicona
para conseguir una presion uniforme y una unin estable.

Retestado de precision

Guias lineales, posicionamiento neumtico y lubricacion
automética para realizar cortes estables, incluso en piezas
cortas o de gran espesor.
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06 - ACABADO

Perfilado y redondeado para un acabado premium

Ajustes neumaticos y funciones de evitacion reducen el tiempo de preparacion entre referencias

Perfilado fino neumatico

Cambio répido desde pantalla. Redondea el exceso de canto
superior e inferior y puede evitar mecanizados de bisagra de
35 mm.

Herramienta de perfilado

La geometria de corte genera un radio limpio y uniforme,
dejando el canto enrasado con la superficie el panel.

Redondeado de esquinas

Unidad de dos herramientas para suavizar las cuatro
esquinas y adaptarse a diferentes geometrias de panel.
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07 - LIMPIEZA FINAL

Rascado, limpieza y estabilidad mecanica

Las ultimas operaciones eliminan marcas, residuos y cola para entregar una pieza limpia y lista para la siguiente
fase.

Rascado neumatico

Unidad independiente con cambio rapido, evitacién de
taladros de bisagra y refinado del radio generado por el
perfilado fino.

Rascador plano y agente limpiador

El rascador flexible retira exceso de cola e impurezas. EI
agente limpiador facilita la eliminacion de residuos
termofusibles.

Pulido final

Ruedas de pulido para eliminar marcas de adhesivo y
mejorar la limpieza y uniformidad entre el canto y el panel.

ESTABILIDAD MECANICA
Bastidor cerrado, bancada soldada de alta rigidez, elevacion eléctrica de la viga, transmi
apoyo articulado con rodillos.
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08 - DATOS TECNICOS

Datos técnicos e ingenieria S3

3 EDGE SERIES * $3511J

Especificaciones obtenidas del documento técnico del modelo S3511J. La configuracion definitiva debe

confirmarse con S3 Machinery.

_ PARAMETRO i

Producciéon

Elevacién

Canto

Panel

Panel

Panel

Panel

Neumatica

Dimensiones

Control

Premecanizado

Premecanizado

Transmision

Perfilado

Velocidad de avance

Viga de presion

Espesor admitido

Espesor

Longitud minima

Anchura minima

Tamafio minimo indicado

Presion de trabajo

Longitud aproximada

Pantalla

Diémetro de herramienta

Profundidad maxima

Motor indicado en layout

Motor indicado en layout

14/20 /23 m/min

Eléctrica

0,4-3 mm

10-60 mm

2120 mm

280 mm*

120 x 60 mm*

0,6 MPa

5.383 mm segin layout

15 pulgadas

65 mm

<tmm

22kwW

22kwW

*El documento original indica simultaneamente una anchura minima de 80 mm y un tamaiio minimo de panel de 120 x 60 mm. Este dato debera
confirmarse en la configuracion comercial definitiva.

S3 Machinery

ANALISIS DE PIEZAS

de cantos,

taladros de bisagra y calidad requerida.

PUESTA EN MARCHA

Ajuste funcional con las referencias del cliente, formacion y

transferencia de conocimiento.

INTEGRACION DE PROCESO

Definicién de alimentacion, descarga, aspiracion, aire,
electricidad y relacion con las maquinas anterior y posterior.

ACOMPANAMIENTO

Soporte técnico y optimizacion del rendimiento real después
de la instalacion.

Las imagenes son orientativas. Las especificaciones y el disefio pueden modificarse sin previo aviso. Confirmar siempre la configuracion definitiva con S3

Machinery.
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Escanea para conocer S3 Machinery

www.s3machinery.es

info@s3machinery.es
+34 941 053 408

C/ Candado, 4, nave 3 - Poligono Industrial Cantabria
26009 Logrofio - La Rioja - Espana
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